1. Date despre program

FISA DISCIPLINEI

1.1 Institutia de invatamant superior

Universitatea Tehnica din Cluj-Napoca

1.2 Facultatea

Facultatea de Autovehicule Rutiere, Mecatronica si Mecanica

1.3 Departamentul

Inginerie Mecanica

1.4 Domeniul de studii

Inginerie Mecanica

1.5 Ciclul de studii

Licenta

1.6 Programul de studii / Calificarea

Inginerie Mecanica Dual (la Alba lulia)

1.7 Forma de invatamant

IF —invatamant cu frecventa

1.8 Codul disciplinei

14.00

2. Date despre disciplina

2.1 Denumirea disciplinei

Tehnologia materialelor

2.2 Titularul de curs

S.l. dr. ing. Tintelecan Marius, marius.tintelecan@ipm.utcluj.ro

2.3 Titularul activitatilor de seminar/

laborator fpreiect

Tutore 4 — Operator economic

2.4 Anul de studiu 1 | 2.5 Semestrul | 2 | 2.6 Tipul de evaluare Ex

. . . .. .|Categoria formativa DD
2.7 Regimul disciplinei - -

Optionalitate DI
3. Timpul total estimat
3.1 Numér de ore pe din s 2 3.3 0 3.3 - 33 -
C woa 3 3.2 Curs ; "

saptamana care: OE 0 Seminar 0 Laborator 1 Proiect -
3.4 Numar de ore pe 42 din IS 3.5 Curs 28 3.6 0 3.6 - 3.6 -
semestru care: OE ’ 0 Seminar 0 Laborator 14 Proiect -
3.7 Distributia fondului de timp (ore pe semestru) pentru: s OE
(a) Studiul dupa manual, suport de curs, bibliografie si notite 0 6
(b) Documentare suplimentara in bibliotecd, pe platforme electronice de specialitate si pe teren 0 3
(c) Pregatire seminarii / laboratoare, teme, referate, portofolii si eseuri 0 20
(d) Tutoriat 0 0
(e) Examinari 2 2
() Alte activitati: 0 0
Total ore studiu individual (suma (3.7(a)...3.7(f))) 33 2 31
3.8 Total ore pe semestru (3.4+3.7) 75 30 45
3.9 Numdrul de credite 3 1.00 2.00

4. Preconditii (acolo unde este cazul)

4.1 de curriculum

Matematica, Desen Tehnic, Chimie, Stiinta Materialelor

4.2 de competente

Notiuni de calcul: algebric si vectorial; notiuni de desen tehnic: vederi,
sectiuni, cotari, simboluri; notiuni de chimie anorganica generald; notiuni
privind: clasificarea materialelor, diagrama fier-carbon, aliaje etc.

5. Conditii (acolo unde este cazul)

5.1. de desfdsurare a cursului |Videoproiector, tabla alba, amfiteatru A1, Alba lulia, str. A.l. Cuza nr. 23

5.2. de desfasurare a

proiectului

seminarului / laboratorului / |Laboratorul de Materiale, Alba , prezenta obligatorie



mailto:marius.tintelecan@ipm.utcluj.ro

6. Competentele specifice acumulate

Competente
profesionale

Identificarea, definirea, utilizarea notiunilor din stiintele fundamentale specifice domeniului

ingineriei.

Identificarea, descrierea si interpretarea sistemelor tehnologice

Competente
transversale

Respectarea principiilor, normelor si valorilor codului de etica profesionala prin abordarea unei
strategii de munca riguroase, eficienta si responsabile in rezolvarea problemelor si luarea

deciziilor

7. Obiectivele disciplinei (reiesind din grila competentelor specifice acumulate)

7.1 Obiectivul general
al disciplinei

cunoasca desen tehnic;

Sa cunoasca din punct de vedere structural materialele utilizate in industrie; sa

Sa inteleaga legatura dintre tehnologia de fabricatie, proprietatile materialelor,
calitatea produsului finit si pretul lui de cost;

Sa evalueze tehnologiile de fabricatie a semifabricatelor si sa le raporteze la
posibilitatile de aplicare disponibile;

7.2 Obiectivele
specifice

Cunoasterea procedeelor de procesare a materialelor metalice;
Cunoasterea documentatiei tehnologice privind proiectarea proceselor
tehnologice de fabricatie a pieselor din materiale metalice;

Probleme de mediu aferente procesarii materialelor metalice.

8. Continuturi

forjate. Forjarea libera, domeniul de aplicare si
echipamente utilizate.

8.1 Curs Nr. ore Metode de Observatii
predare
1. Structural proceselor industriale de productie si
fabricatie. Definirea notiunilor de procedeu
tehnologic, tehnologie de fabricatie, operatii de 2
prelucrare si faze. Schema unui proces tehnologic
de fabricatie general.
2. Elaborarea otelului. 2 Videoproiector
3. Tehnologia formarii. Formarea manuala. Formarea Expunere,
mecanizata. Fabricarea miezurilor. Rolul si modul 2 discutii.
de obtinere a miezurilor. Cursurile se
4. Obtinerea semifabricatelor turnate. Tipuri de piese vor desfasura | Fiecare
la care se aplica procedeul. Elementele necesare in sala de curs, | procedeu
obtinerii pieselor turnate. Obtinerea modelului de 2 iar daca tehnologic
turnatorie. Materiale pentru modele si forme de situatia este ilustrat
turnatorie. pandemicd o prin aplicatii
5. Prelucrarea prin extrudare. Conditii de desfasurare vaimpunese | video
a procesului de extrudare. Materiale si domenii de vor desfasura
aplicare a procedeului de prelucrare. Echipamente 2 on-line pe
utilizate. Proprietatile semifabricatelor extrudate. platforma
Acoperirea cablurilor prin extrudare. TEAMS.
6. Obtinerea semifabricatelor forjate. Legile de baza
ale deformarii plastice. Diagrama de incalzire a
materialului. Forme tehnologice ale pieselor 2




7. Forjarea in matrita deschisa si in matrita inchisa.
Forma tehnologica a pieselor matritate.
Determinarea formei si greutatii semifabricatelor
de pornire. Constructia matritelor. Etapele
procesului de forjare in matrita.

8. Tehnologia elaborarii semifabricatelor laminate.
Laminarea tablelor subtiri si a tevilor.

9. Prelucrarea materialelor prin tragere si trefilare

10. Prelucrarea prin deformare plastica a tablelor.
Prelucrarea tablelor prin ambutisare si fasonare.
Metode de ambutisare si fasonare, desfasurarea
procesului si echipamente sau scule specifice.

11. Prelucrarea prin forfecare a tablelor. Determinarea
fortelor de forfecare. Forfecarea propriu-zisa si
prelucrarea prin stantare. Procedee de prelucrare
prin forfecare. Constructia stantelor.

12. Fabricarea pieselor sinterizate. Domenii de
utilizare. Pulberi utilizate si proprietatile lor.
Procedee de punere in forma. Procedee de
sinterizare. Operatii post-sinterizare. Proprietatile
pieselor sinterizate.

13. Tehnologia fabricarii pieselor din materiale
plastice. Proprietatile materialelor plastice.
Prelucrarea materialelor plastice prin calandrare,
extrudare si prin injectare.

14. Tehnologia sudarii. Avantajele procedeului de
asamblare prin sudare. Sudabilitatea materialelor.
Procedee de sudare prin presiune. Materiale de
adaos. Procedee de sudare prin topire.

Bibliografie

1. Ashby M., Materials Selection in Mechanica Design, Second Edition, Butterworth-Heinemann, Oxford, 1999.

2. Dehelean, D., Sudarea prin topire, Editura Sudura, Timisoara, 1997.

3. Domsa S., Selectia si proiectarea materialelor, Ed. UTPres, Cluj-Napoca, 2006.

4. Golumba M., Tehnologia materialelor, Lit. Institutului Politehnic Timisoara, 1981.

5. Malureanu I,. Tehnologia materialelor, Ed. Gh. Asachi, lasi, 1999.

6. Nanu A., Tehnologia Materialelor, E. D. P. Bucuresti, 1972.

7. Palfalvi A. si altii, Tehnologia materialelor, E.D.P. Bucuresti, 1985.

8. Vintila N., Tehnologia metalelor, Vol. I-Il, Lit. Institutului Politehnic Cluj, 1978.

9. Tratat de stiinta si ingineria materialelor metalice. Vol.5. Tehnologii de procesare finala a materialelor metalice;

Coordonare generala: Prof. univ. dr. ing. Rami Saban, Prof. univ. dr. ing. Constantin Dumitrescu; Editura: A.G.I.R.

ISBN: 978-973-720-391-5; 2012.

Nr. | Nr. Metode de
8.2 Seminar / laborator /-preiect ore | ore Observatii
predare
IS | OE
1. Notiuni privind proprietatile materialelor 0 2 ] Studentii
= - - Se prezinta -
2. Incercarea materialelor la tractiune. 0 2 . efectueaza
- - - — echipamentele .
3. Determinarea rezistentei de rupere, a alungirii si : masuratorile
Ay s . 0 2 | simodul de .
gatuirii la tractiune. , hoteaza
: — - lucru pe ele
4. Determinarea caracteristicilor mecanice la L datele,
. . 0 2 | Aplicatiile se
compresiune si forfecare . executa
: s vordesfasura | i idual
5. Petern.qmarea? re2|stentfe! la incovoiere si 0 5 | in laborator. ivid
incovoiere prin soc (rezilienta). diferite




6. Determinarea duritatii materialelor prin metoda 0 5 operatii
Brinell, Poldi, Vickers si Rockvell. specifice
7. Determinarea duritatii materialelor plastice lucrdrilor si
0 2 interpreteaz
a rezultatele

Bibliografie

1. Brandusan L,. Pavel C., Muresan R., Tehnologia Materialelor, indrumétor pentru lucrari de laborator,
Editura U.T. PRES 1999, Cluj-Napoca.

2. Mocanu D.R., Incercdrile materialelor, Vol. I-1l, Editura Tehnica Bucuresti, 1982.

9. Coroborarea continuturilor disciplinei cu asteptarile reprezentantilor comunitatii epistemice, asociatiilor
profesionale si angajatorilor reprezentativi din domeniul aferent programului

Competentele dobandite se vor aplica in activitatile de proiectare ale proceselor tehnologice din IMM-
uri si alte sectoare de activitate

10. Evaluare

Tip activitate 10.1 Criterii de evaluare 10.2 Metode de evaluare 1.0'3 Pond.erev
din nota finald

10.4 Curs Verificarea cunostintelor scris sau In scris-3 ore

0,
oral Oral 20 min/student 5%

10.5 Seminar / L
!FO 5. / Laborator Examen oral/scris Oral 0,5 ore 25%

10.6 Standard minim de performanta: N=0,75E+0,25L
Conditia de obtinere a creditelor: N=5; L=5

Data completarii: = Titulari Titlu Prenume NUME Semnatura
15.01.2025 Curs S.l. dr. ing. Tintelecan Marius
Laborator Tutore 4 — Operator economic

Data avizarii in Consiliul Departamentului I.M. Director Departament .M.

Prof. dr. ing. Cristian Dudescu

Data aprobarii Tn Consiliul Facultatii ARMM Decan Facultate ARMM,
Prof. dr. ing. Nicolae Filip




