1. Date despre program

FISA DISCIPLINEI

1.1 Institutia de Tnvatamant superior  [Universitatea Tehnica din Cluj-Napoca

1.2 Facultatea

Mecanica

1.3 Departamentul

Mecatronica si Dinamica Masinilor

1.4 Domeniul de studii

Inginerie mecanica

1.5 Ciclul de studii

Master

1.6 Programul de studii / Calificarea Inginerie de precizie si managementul calitatii-(mas)

1.7 Forma de invatamant

IF —invatamant cu frecventa

1.8 Codul disciplinei

5.1

2. Date despre disciplina

2.1 Denumirea disciplinei

Asigurarea si controlul calitatii in ingineria de precizie

2.2 Titularul de curs

Conf. dr. Ing. Teutan Emil — emil.teutan@mdm.utcluj.ro

laborator / proiect

2.3 Titularul activitatilor de seminar /

Conf. Dr. Ing.Stan Sergiu - sergiu.stan@mdm.utcluj.ro

2.4 Anul de studiu 1 | 2.5 Semestrul | 1 | 2.6 Tipul de evaluare examen
2.7 Regimul Categoria formativa DS
disciplinei Optionalitate DO
3. Timpul total estimate
3.1 Numar de ore pe din 3.2 33 33 33
C xo A s 3 2 . - 1 . -
saptamana care: | Curs Seminar Laborator Proiect
3.4 Numar de ore pe 42 din 3.5 )8 3.§ i 3.6 14 3..6 i
semestru care: | Curs Seminar Laborator Proiect
3.7 Distributia fondului de timp (ore pe semestru) pentru:
(a) Studiul dupa manual, suport de curs, bibliografie si notite 20
(b) Documentare suplimentara in biblioteca, pe platforme electronice de specialitate si pe 20
teren
(c) Pregatire seminarii / laboratoare, teme, referate, portofolii si eseuri 10
(d) Tutoriat 5
(e) Examinari 3
(f) Alte activitati:
3.8 Total ore studiu individual (suma (3.7(a)...3.7(f))) 58
3.9 Total ore pe semestru (3.4+3.8) 100
3.10 Numarul de credite 4

4. Preconditii (acolo unde este cazul)

4.1 de curriculum

Sa cunoasca metodele si tehnologiile de fabricatie
Sa cunoasca echipamentele si metodele

4.2 de competente

Sa stapaneasca notiunile de baza din domeniul masinilor si echipamentelor

de prelucrare.
Sa cunoasca si sa poata interpreta date statistice.




5. Conditii (acolo unde este cazul)

5.1. de desfasurare a cursului |Sala de curs dotat cu videoproiector si ecran.

5.2. de desfasurare a Lucrari pe grupe de studenti (2-3 studenti), efectuate pe aparatura de
seminarului / laboratorului / [laborator. Conspecte la lucrarile de laborator si activitatile specifice. Teme
proiectului individuale de lucru. Prezentari multimedia.

6. Competentele specifice acumulate

Competente
profesionale

CP1.5 Elaborarea unor proiecte, modele si prototipuri de structure si sisteme mecanice, utilizand
principii si metode consacrate in domeniul ingineresc. Cunoasterea criteriilor de proiectare
optimala si integrata a produselor industriale astfel incat sa poata fi stabilite corect: solutia
constructiv- functionala, dimensiunile, forma si materialele pentru elementele constructive in
concordanta cu cerintele impuse produsului cerut.

CP4.5 Elaborarea de proiecte ale componentelor si proceselor tehnologice de fabricare, cu
posibilitatea dezvoltarii la scara micro si nano.

C5.4 Utilizarea adecvata de criterii si metode de evaluare consacrate pentru aprecierea calitatii,
avantajelor si limitarilor impuse proiectarii si fabricarii aparatelor si sistemelor de mecanica fina.

Competente
transversale

CT1. Respectarea principiilor, normelor si valorilor codului de etica profesionala prin abordarea
unei strategii de munca riguroasa, eficienta si responsabila in rezolvarea problemelor si luarea
deciziilor.

CT2. Aplicarea tehnicilor de relationare si munca eficienta in echipa, multidisciplinara, pe diverse
paliere ierarhice, in cadrul colectivului de lucru-managementul de proiect specific.

Formare continua si utilizarea eficienta a surselor informationale si a resurselor de comunicare
(portaluri Internet, aplicatii software de specialitate, baze de date, cursuri on-line etc.).

7. Obiectivele disciplinei (reiesind din grila competentelor specifice acumulate)

7.1 Obiectivul general al disciplinei

Dupa parcurgerea disciplinei studentii vor fi capabili sa utilizeze
metode control si asigurare a calitatii

Utilizarea adecvata de criterii si metode de evaluare consacrate

7.2 Obiectivele specifice pentru aprecierea calitatii, avantajelor si limitarilor impuse

proiectarii si fabricarii aparatelor si sistemelor de mecanica fina.

8. Continuturi

8.1 Curs Nr. ore | Metode de predare | Observatii
1.Definirea conceptelor de Asigurare si Control a calitatii 2 A
! In procesul de

2.Standarde 1SO 9000. Principii fundamentale. 2 predare se vor folsi

3. Precizia de fabricatie in productia moderna 2 ca metode clasice

4. Aspecte generale privind rolul calitatii in inginerie 2 (expunere la tabla,

5. Masurarea calitatii. Metode de masurare a calitatii 2 postere) compmate

— 2 B cu metode noi ce

6. Controlul calitatii. Terminologie si obiective 2 utilizeazéa apartura

7.Controlul calitatii. Costurile calitatii 2 me(_jia (videg

8. Controlul calitatii. Metode de control in raport cu fluxul de pr_(_)lectorulw);

ot o 2 Mijloace

fabricatie si volumul controlat timedia. stil d

9. Controlul calitatii. Metode de control in raport cu 2 mud|me .'?’ st i €

desfasurarea procesului tehnologic predare interactiv,

: : - : — atragere n
10.Metode de solutionare in asigurarea si controul calitatii.
X ; : : contracte de
Diagrama cauza-efect, diagrama Pareto, histograma, fisa de
. 2 cercetare,

masuratori A

consultatii, vizite de




11.Metode de solutionare in asigurarea si controul calitatii. studii la firme de
Diagrama cauza-efect, diagrama Pareto, histograma, fisa de ) profil..
masuratori

12. Metode moderne de asigurare si control a calitatii in 2

ingineria de precizie

13. Precizie, tehnologicitate si economicitate.Corelarea cu 2

asigurarea si controlul calitatii.

14. Analiza preciziei de fabricatie si a calitatii prin metodele

statisticii matematice. 2

Bibliografie

1. Manualul sistemuli calitatii: ghid pentru implementarea standardelor internationale ISO 9000, 1997
2. Pfeifer, T., Quality Management, Strategies, Methods, Techniques, 3th edition, 2002
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6. Gyenge, Cs., Ros, O., Popa, M.,- Tehnologia constructiei masinilor unelte, IPCN, Cluj-Napoca, 1989.
7. Dubbel-Manualul Inginerului Mecanic, Editura Tehnnica, Bucuresti 1998.

8. Westkaemper, E., Warnecke, H-J.,-Einfuehrung in die Fertigungstechnik, Teubner Verlag, Stuttgart,
2002.

9. Pfeifer, T., - Qualitaetsmanagement, Carl Hanser Verlag, Muenchen Wien, 1993.

10. Koenig, W., Klocke, F.,- Fertigungsverfahren, Springer Verlag, Heidelberg; New York, 6 vol, 1997
11. Warnecke, H-J.,- Einfuehrung in die Fertigungstechnik, Teubner Verlag, stuttgart, 1993.

12. Nichici, Al., s.a- Prelucrarea prin eroziune in constructia de masini, Ed. Facla, Timisoara, 1993.

13. Gavrilas, I., Marinescu, N. I.,- Prelucrari neconventionale in constructia de masini, E.T. Bucuresti, 2
vol, 1993.

14. Warnecke, H-J., Pritschow, G.,- Flexibles Fertigungssystem, VCH Verlag, Basel, 1998.

8.2 Seminar / laborator / proiect Nr. ore | Metode de predare | Observatii

1. Terminologia utilizata in asigurarea si controlul calitatii 2 In procesul de .
2. Matrici decizionale 2 predare se vor TOIS'
ca metode clasice

3. Metoda AHP 2 (expunere la tabla,
4. Metoda PUGH 2 postere) combinate
5. Metoda FMA 2 cu metode noi ce

- utilizeaza apartura
6. Qualica 2 media (video
7 Verificare portofoliu 2 proiectorului)
Bibliografie

1. Manualul sistemuli calitatii: ghid pentru implementarea standardelor internationale 1ISO 9000, 1997
2. Pfeifer, T., Quality Management, Strategies, Methods, Techniques, 3th edition, 2002

3. Popa, M., Precizia de fabricatie in productia moderna, Academia de Stiinte Tehnice din Romania,
Bucuresti 2007

4. Frehr, H-U., Total Quality Management — Carl Hanser Verlag, Muenchen, 1994

5. Pruteanu, O., s.a- Tehnologia fabricarii masinilor, EDP, Bucuresti 1981

6. Gyenge, Cs., Ros, 0., Popa, M.,- Tehnologia constructiei masinilor unelte, IPCN, Cluj-Napoca, 1989.
7. Dubbel-Manualul Inginerului Mecanic, Editura Tehnnica, Bucuresti 1998.

8. Westkaemper, E., Warnecke, H-J.,-Einfuehrung in die Fertigungstechnik, Teubner Verlag, Stuttgart,
2002.

9. Pfeifer, T., - Qualitaetsmanagement, Carl Hanser Verlag, Muenchen Wien, 1993.

10. Koenig, W., Klocke, F.,- Fertigungsverfahren, Springer Verlag, Heidelberg; New York, 6 vol, 1997
11. Warnecke, H-J.,- Einfuehrung in die Fertigungstechnik, Teubner Verlag, stuttgart, 1993.

12. Nichici, Al., s.a- Prelucrarea prin eroziune in constructia de masini, Ed. Facla, Timisoara, 1993.




13. Gavrilas, I., Marinescu, N. I.,- Prelucrari neconventionale in constructia de masini, E.T. Bucuresti, 2
vol, 1993.

14. Warnecke, H-J., Pritschow, G.,- Flexibles Fertigungssystem, VCH Verlag, Basel, 1998.

9. Coroborarea continuturilor disciplinei cu asteptarile reprezentantilor comunitatii epistemice, asociatiilor
profesionale si angajatorilor reprezentativi din domeniul aferent programului

Organizarea de intalniri ale studentilor cu specialisti in programare din mediul economic.

Dezvoltarea de activitati didactice/cercetare pentru studenti in colaborare cu firme din mediul economic.

10. Evaluare

Tip activitate 10.1 Criterii de evaluare 10.2 Metode de evaluare 19'3 Pond.erev
din nota finala
10.4 Curs - Examenul este scris si consta din -Verificarea cunostintelor | 70%
doua subiecte de teorie si o aplicatie |(teorie si aplicatii) in scris
(2 ore)
Portofoliu temelor de laborator - Verificarea corectitudinii
10.5 Seminar/Laborator |conditioneaza intrarea in examen portofoliu 30%
/Proiect Activitatea pe parcursul orelor de
laborator

10.6 Standard minim de performanta
N(nota)=0,70%T(teorie)+0,30%L(laborator); Conditie de promovare: N=5;

Data completarii: = Titulari Titlu Prenume NUME Semnatura
23.02.2023 Curs Conf.dr.ing. Teutan Emil
Aplicatii Conf.dr.ing. Sergiu-Dan Stan
Data avizarii in Consiliul Departamentului de Mecatronica si Director Departament
dinamica masinilor prof. dr. ing. Mircea BARA
Data aprobarii Tn Consiliul Facultatii de Autovehicule Rutiere, Decan

Mecatronica si Mecanica prof. dr. ing. Nicolae FILIP




