1. Date despre program

FISA DISCIPLINEI

1.1 Institutia de invatamant superior

Universitatea Tehnica dinCluj-Napoca

1.2 Facultatea

Facultatea de Autovehicule Rutiere, Mecatronica si Mecanica

1.3 Departamentul

Inginerie Mecanica

1.4 Domeniul de studii

Inginerie Mecanica

1.5 Ciclul de studii

Licenta

1.6 Programul de studii / Calificarea

Sisteme si Echipamente Termice

1.7 Forma de invatamant

IF —invatamant cu frecventa

1.8 Codul disciplinei

58.10

2. Date despre disciplina

2.1 Denumirea disciplinei

Fabricatia asistata de calculator

2.2Titularul de curs

Conf. dr. ing. Mircea Mrenes — mircea.mrenes@termo.utcluj.ro

2.3 Titularul activitatilor de seminar /
laborator / proiect

Conf. dr. ing. Mircea Mrenes — mircea.mrenes@termo.utcluj.ro

2.4 Anul de studiu v | 2.5 Semestrul | 7 | 2.6 Tipul de evaluare Col.
. . . .. .|Categoria formativa DS
2.7 Regimul disciplinei - -
Optionalitate DO
3. Timpul total estimate
3.1 Numar de ore pe din 3.2 33 33 33
“ x oA s 4 2 . - 2 . -
saptamana care: | Curs Seminar Laborator Proiect
3.4 Numar de ore pe din 3.5 3.6 3.6 3.6
56 28 ) - 28 . -
semestru care: | Curs Seminar Laborator Proiect
3.7 Distributia fondului de timp (ore pe semestru) pentru:
(a) Studiul dupa manual, suport de curs, bibliografie sinotite 10
(b) Documentare suplimentara in biblioteca, pe platforme electronice de specialitate si pe 8
teren
(c) Pregatire seminarii / laboratoare, teme, referate, portofolii si eseuri 20
(d) Tutoriat 4
(e) Examinari 2
(f) Alte activitati:
3.8 Total ore studiu individual (suma (3.7(a)...3.7(f))) 44
3.9 Total ore pe semestru (3.4+3.8) 100
3.10 Numarul de credite 4

4. Preconditii (acolo undeeste cazul)

4.1 de curriculum

Cunostinte generale de desen tehnic, de proiectare asistata de calculator,
masini unelte.

4.2 de competente

5. Conditii (acolo unde este cazul)

5.1. de desfasurare a cursului

Microsoft Teams pentru on-line sau sala cu calculatoare si videoproiector
pentru cursuri cu prezenta fizica.

5.2. de desfasurare a
seminarului/laboratorului /
proiectului

Microsoft Teams instalat, software specific instalat.




6. Competentele specifice acumulate

Competente profesionale

C5.2

Sintetizarea si interpretarea metodelor avansate de analiza a unor procese si proiecte specifice din
domeniul sistemelor mecanice

C5.3

Aplicarea principiilor si metodelor de baza pentru rezolvarea problemelor avansate specifice
programului de studii

C5.5

Realizarea de proiecte profesionale pe baza sistemelor integrate de analiza si sinteza care sunt
consacrate in domeniul ingineriei mecanice

Competente
transversale

CT1

Respectarea principiilor, normelor si valorilor codului de etica profesionala prin abordarea unei
strategii de munca riguroase, eficienta si responsabile in rezolvarea problemelor si luarea deciziilor
CT2

Aplicarea tehnicilor de relationare si munca eficienta in echipa multidisciplinara, pe diverse paliere
ierarhice, in cadrul colectivului de lucru-managementul de proiect specific

7. Obiectivele disciplinei (reiesind din grila competentelor specifice acumulate)

7.1 Obiectivul general al disciplinei

Initierea asupra metodelor de lucru ale fabricatiei asistate de
calculator utilizand mediul de lucru Catia.

7.2 Obiectivele specifice

Utilizarea mediul de lucru Catia pentru a realiza partea tehnologica a
proiectelor de diploma.

8. Continuturi

8.1 Curs S:é Metode de predare | Observatii
1. Introducere: Obiectivele cursului; Tnlantuirea CAD-CAM. 2

2. Comunicatia ntre diferite sisteme, aplicatii CAM majore; 5

costurile unui sistem CAM.

3. Tipuri de masini unelte cu comanda numerica: freze, 5

strunguri, centre de prelucrare.

4. Tipuri de masini unelte cu comanda numerica: masini de 5

eroziune, masini de taiere.

5. Axele masinii, originea masinii, originea piesei; programul )

de comanda al masinii; suportul de program.

6. Programarea manuala a MUCN: Structura unui program de

comanda MUCN — structura frazei, exemple de echipamente | 2 Predare prin

NC si comenzi specifice acestora. utilizarea directa a
7. Programarea manuala: operarea pe echipamente de programului de
comanda numerica — luarea originii de piesa, corectiile de 2 fabricatie asistata.
scula.

8. Programarea asistata a MUCN: Caracteristicile generale ale

unui program de proiectare tehnologica asistata de 2

calculator — manipularea modelului geometric.

9. Programarea asistata a MUCN: strategii de prelucrare. 2

10. Programarea asistata a MUCN: Setul de scule admis; 5

sinteza traiectoriilor sculelor.

11. Programarea asistata a MUCN: simularea si 5

postprocesarea.

12. Studiu de caz: Placa activa a unei matrite — geometria 2




piesei; importul unei geometrii; semifabricatul,
descompunerea prelucrarilor.

13. Studiu de caz: Placa activa a unei matrite — Frezarea
directa in regim de degrosare, semifinisare, finisare. 2
Prelucrari prin eroziune. Alegerea sculelor.

14. Controlul NC: Masini de masurat in coordonate: )
prezentare generala.

Bibliografie
.1 xxx CATIA — modulul NC Manufacturing, documentatie de firma, 2019.

. . Nr. .
8.2 Seminar / laborator / proiect ore Metode de predare | Observatii
1. Recunoasterea tipurilor de MUCN, tipuri de prelucrari, Studentii
identificarea axelor, operatorul si programatorul MUCN — 2 4 beneficiaza
sedinte. gratuit de
licenta de
2. Programarea manuala a masinilor de eroziune cu fir — 2 4 Studentii utilizare a
sedinte efectueaza fiecare | programului
3. Programarea manual3 a masinilor de frezat — 2 sedinte 4 lucrare individual, | de
4. Programarea manuald a strungurilor 2 !a caIcuIaFo'r Sl sun't faprlcatle
5. Programarea asistata de calculator; aplicatia CATIA -5 indrumati fiecare in | asistata pe
s 10 parte. calculatorul
Studii de caz la prelucrarea unei placi de formare a unei personal,
. . 4 pe toata
matrite — 2 sedinte
durata
studiilor.

Bibliografie

1. Bastiurea, G., s.a. Comanda numericd a masinilor unelte, Editura Tehnica, Bucuresti, 1976.

2. Boza P., Tehnologii de lucru pe CNC, Kecskemet (traducere din Ib. maghiara), 1999.

3. Damian, M., Rubio, W., Proiectarea asistatd de calculator a formei si tehnologiei reperelor, Casa Cartii de
Stiinta, Cluj, 1999

3. Mocian, I., Proiectare tehnologicd asistatd de calculator in constructia de masini, Editura Universitatii
Petru Maior, Targu-Mures, 1999

4. Marciniak, K., Geometric Modelling for Numerically Controlled Machining, Oxford University
Press, 1991.

5. xxx CATIA — modulul NC Manufacturing, documentatie de firma, 2019.

9. Coroborarea continuturilor disciplinei cu asteptarilereprezentantilorcomunitatii epistemice,
asociatiilor profesionale si angajatorilor reprezentativi din domeniul aferent programului

Continutul programei analitice permite ca studentii sa cunoasca principalele instrumente de lucru astfel ca
dupa absolvire sa poata lucra direct in fabricatia asistata de calculator.

10. Evaluare

10.3 Pondere

Tip activitate 10.1 Criterii de evaluare 10.2 Metode de evaluare | . s
din nota finald

Nu se evalueaza cunostinte teoretice,
nu se cere sa se reproduca texte sau
formule de calcul. Studentul poate

10.4 Curs




folosi orice material bibliografic la
examen (note de curs, carti, etc.)

Examenul consta din
rezolvarea unei teme de prelucrare
asistata a unei piese, la calculator. In
functie de acuratetea rezolvarii si de
detaliile abordate, se apreciaza gradul
10.5 Seminar/Laborator |de aprofundare a materiei,

/Proiect deprinderile si abilitatile dobandite. O
conditie de participare la examen este
realizarea unui portofoliu de lucrari cu
prelucrari de piese de diferite grade
de complexitate.

Examinare directa a
fiecarui student asupra
modului in care a rezolvat
tema primita. Evaluarea
calitatii potofoliului de
lucrari.

100%

10.6 Standard minim de performanta

Realizarea unui prelucrari virtuale de complexitate medie in proportie de minim 70%.

Data completarii:  Titulari Titlu Prenume NUME Semnatura
15.06.2023 Curs Conf. dr. ing. Mircea Mrenes
Aplicatii Conf. dr. ing. Mircea Mrenes

Data avizarii in Consiliul Departamentului IM
23.06.2023

Data aprobarii in Consiliul Facultatii ARMM

Director Departament IM
Prof. dr. ing. Dan Opruta

Decan
Prof. dr. ing. Nicolae Filip




